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Operator la magsini unelte cu comanda numerica

UNITATILE DE COMPETENTA

Domeniile de competenta

Competente generale la locul de munca

Competente specifice

Unitatile de competenta

Aplicarea NPM si PSI

Comunicarea interactiva la locul de munca

Dezvoltarea profesionala

Efectuarea muncii in echipa

Intocmirea documentelor de evidenti si de raportare a activitatii
Planificarea activitatii proprii §i organizarea locului de munca

Aprovizionarea locului de munca cu materiale §i semifabricate
Aprovizionarea locului de munca cu SDV-uri

Asigurarea functionarii masinilor unelte cu comanda numerica
Controlul pieselor executate pe masini unelte cu comanda
Depozitarea si expeditia pieselor prelucrate

Prelucrarea lotului de piese

Programarea masinii unelte cu comanda numerica - stabilirea
originii coordonatelor

Reglarea initiala a masinii unelte cu comanda numerica
Reglarea statica a sculelor si montarea dispozitivelor de fixare
Studierea documentatiei de executie



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Aplicarea NPM

2. Aplicarea NPSI

3. Raportarea pericolelor care apar la
locurile de munca

4. Aplicarea procedurilor de urgenta si
de evacuare

Aplicarea NPM si PSI

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Legislatia si normele de protectia muncii sunt insusite si aplicate in
conformitate cu specificul locului de munca

1.2. Insusirea clar si corecta a procedurilor de protectia muncii este
asiguratd prin participarea la instructajul periodic

1.3. Echipamentul de protectie este identificat corect si rapid in
conformitate cu procedurile specifice din regulamentul in vigoare

1.4. Echipamentul de protectie este intretinut si pastrat in conformitate
cu procedura specifica locului de munca

1.5. Masurile de prim ajutor sunt insusite corect in vederea actionarii cu
competentd, in caz de accident

2.1. Activitatea la locul de munca se desfasoara in conditii de securitate,
respectand normele PSI

2.2. Procedurile PSI sunt insusite prin participarea la instructajele
periodice si aplicatiile practice

2.3. Echipamentele si dotarile de strangere a incendiilor sunt identificate
corect si rapid, conform normativelor de actionare

3.1. Pericolele potentiale sunt identificate rapid si cu atentie pe intreaga
perioada a desfasurarii activitatii §i sunt raportate prompt persoanelor
abilitate, conform procedurilor specifice fiecarui loc de munca

3.2. Starea tehnica a echipamentelor de protectie si de stingere a
incendiilor este verificata periodic, In conformitate cu normele specifice
si raportata persoanelor abilitate

4.1. Accidentul aparut este semnalat prin contactarea cu promtitudine a
persoanelor din serviciile abilitate, conform procedurilor specifice

4.2. Primul ajutor este acordat rapid si corect in conformitate cu tipul
accidentului produs

4.3. Masurile de urgenta si de evacuare sunt aplicate rapid si cu luciditate,
in ordine, respectand procedurile specifice locului de munca

4.4. Se utilizeaza echipamentul de interventie conform normelor de
protectie si igiena muncii, ca §i a celor de PSI



Gama de variabile

Unitatea se poate aplica ocupatiilor din aria ocupationala prelucrarii pe Masini Unelte cu Comanda Numerica.

Echipamente de protectia muncii : specifice fiecarui loc de munca .

Echipamente de stingere a incendiilor : hidranti, extinctoare, lopeti, géleti, nisip, masini stingere incendii.

Sisteme de avertizare, luminoase, sonore, sisteme de comunicatii.
Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de :
legislatie a muncii ;
NPM generale si specifice fiecarui loc de munca ;
norme PSI ;
mod de utilizare a echipamentelor PM si PSI ;
sisteme de sigurantd si de protectie ale utilajelor folosite ;
caracteristicile fizico-chimice ale materialelor cu care lucreaza ;
in procesul de evaluare se va urmari :
modul de cunoastere a NPM si a normelor PSI ;
capacitatea de a actiona rapid, in ordine si eficace in caz de accident ;
modul de utilizare a echipamentelor specifice din dotare ;
modul de acordare a primului ajutor in caz de accident ;
capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute ;



Comunicarea interactiva la locul de munca

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Culegerea de informatii de la 1.1. Informatiile cerute sunt relevante pentru activitatea desfagurata
celelalte posturi de lucru
1.2. Culegerea de informatii se face astfel incat sa se asigure mentinerea
continuitatii in desfasurarea fluxului tehnologic

1.3. Sursele de informare sunt identificate si utilizate corect

2. Oferirea de informatii altor posturi 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si corect
de lucru
2.2. Transmiterea informatiilor se face prin mijloace specifice

2.3. Terminologia de specialitate este utilizata corect pentru
transmiterea informatiilor

Gama de variabile

Unitatea se utilizeaza pentru aria ocupationala prelucrarii pe masini unelte cu comanda numerica ;

Activitatea se desfagoara la fiecare loc de munca ;

Activitatea de informare utilizeaza mijloace specifice de comunicare : telefoane, interfoane, TV cu circuit inchis,
direct.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

etapele fluxului tehnologic ;

modul de utilizare a aparatelor de comunicare ;

terminologia de specialitate ;

schema organizatorica si rapoartele ierarhice si functionale ;

In procesul de evaluare se va urmari :

promptitudinea si corectitudinea cu care culege sau transmite informatiile ;
claritatea cu care utilizeaza terminologia specifica ;

capacitatea de reactie 1n situatii neprevazute ;

relevanta informatiilor solicitate.



Dezvoltarea profesionala

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Identificarea necesarului de instruire  1.1. Necesarul instruirii §i autoinstruirii este stabilit pe baza cerintelor
si autoinstruire locului de munca

1.2. Necesarul de instruire §i autoinstruire este stabilit pe baza
autoevaluarii

2. Identificarea surselor de informare 2.1. Sursele de informare identificate si selectate corespund necesarului de
instruire / autoinstruire

2.2. Selectarea publicatiilor de specialitate care prezinta interes se va face
cu discerndmant

3. Autoinstruirea 3.1. Autoinstruirea se realizeaza pe baza literaturii de specialitate

3.2. Materialele de specialitate selectate sunt consultate periodic sau ori
de cate ori este nevoie

3.3. Timpul alocat studiului(informarii este stabilit astfel incat sa fie
suficient inregistrarii informatiilor noi si insusirii noilor cunostinte
profesionale

Gama de variabile

Unitatea se aplica pentru ocupatiile care implica lucrul pe masini unelte cu comanda numerica.

Surse de informare :

publicatii de specialitate (carti, reviste, pliante) ;

expozitii, targuri, simpozioane ;

carti masini editate de fabricant ;

cataloage de materiale, scule, aparate de masura si control, echipamente specifice editate de fabricant ;

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

constructia i functionarea masinilor unelte cu comanda numerica ;

operatiile ce se pot realiza pe MUCN ;

SDV-uri specifice operatiilor realizate pe MUCN ;

programe de operare ;

In procesul de evaluare se vor urmari :

capacitatea de autoevaluare privind nivelul de calificare profesionala ;

capacitatea de a-si selecta manualele si publicatiile de specialitate in vederea informarii rapide si Insusirii optime a
noilor cunostinte de specialitate ;

modul in care persoana evaluata utilizeaza publicatiile de specialitate in operatia de autoinstruire ;



Efectuarea muncii in echipa

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Identificarea rolurilor specifice 1.1. Rolurile sunt identificate pe baza informatiilor specifice, disponibile
muncii in echipa despre lucrare

1.2. Atributiile specifice sunt preluate in functie de indicatiile sefului
direct (sef atelier, sef echipa)

1.3. Propunerile de imbunatatire a activitatii in echipa sunt comunicate
cu promtitudine si claritate

2. Efectuarea muncii in echipa 2.1. Conditiile de lucru pentru desfasurarea normala a activitatii sunt
asigurate prin contributie specifica

2.2. Formele de comunicare in echipa sunt in functie de activitatile
specifice

2.3. Sarcinile sunt rezolvate printr-un proces agreat si acceptat de toti
membrii echipei

2.4. Munca in echipa este efectuata cu respectarea drepturilor celorlalti
membrii ai echipei la opinie

2.5. Participa aldturi de membrii echipei la activitatile, manevrele si
manipularile ce se executa in grup, conform rolului sau specific

2.6. Incadrarea activitatilor echipei in normele de lucru si de timp se face
prin respectarea rolurilor specifice si a responsabilitatilor individuale ale
membrilor echipei

Gama de variabile

Unitatea se aplica ocupatiilor din aria prelucrarilor pe masini unelte cu comanda numerica.

Tipul lucrarii: prelucrdri mecanice - strunjire, frezare, alezare, gaurire, prelucrari prin electroziune.
Marimea echipei

Diversitatea calificarii membrilor echipei

Relatii ierarhice si functionale

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

tehnologia de specialitate - caracteristicile fizico-chimice ale materialelor, constructia si functionarea utilajelor,
caracteristicile SDV-urilor, instalatii §i echipamente din dotare, caracteristici de programare numerica ;
documentatia lucrarii si normele specifice de lucru ;

schema organizatorica, raporturi ierarhice si functionale ;

in procesele de evaluare se va urmari :

capacitatea de exprimare concisa si clara prin utilizarea corecta a terminologiei de specialitate ;

modul de adresare catre sefii ierarhici si colegii din echipa de efectuarea lucrarilor ce necesita participarea in
echipa (manevre, manipulari in grup, etc.) ;

capacitatea de a colabora cu ceilalti membrii ai echipei ;



Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Identificarea datelor si documentelor 1.1. Documentele care trebuie intocmite, completate sunt identificate
corect 1n raport cu tipul activitatii

1.2. Datele ce vor fi consemnate in documente sunt identificate corect
in functie de tipul de document intocmit

1.3. Sursele de date sunt identificate si selectate in raport cu natura
datelor de consemnat
2. Intocmirea(completarea 2.1. Cantitatile de materii prime, materiale, SDV- uri, semifabricate
documentelor de evidenta aprovizionate si de produse finite predate sunt consemnate corect

2.2. Predarea-primirea utilajelor la sfarsitul(inceputul schimbului este
consemnatd in documentul specific

2.3. Eventualele neconcordante(neconformitati de ordin calitativ sau de
timp de preluare(prelucrare(predare sunt consemnate corect si, dupa caz,
explicate cu claritate

2.4. Documentele de evidenta sunt intocmite(completate conform
normelor interne

3. Intocmirea rapoartelor de activitate ~ 3.1. Datele consemnate sunt relevante pentru activitatea raportati
3.2. Rapoartele sunt Intocmite concis si lizibil
3.3. Rapoartele intocmite sunt complete.
3.4. Daca este cazul sunt facute sugestii pertinente privind imbunatatirea
activitatii consemnate
3.5. Modul de intocmire a rapoartelor si periodicitatea acestora sunt in
conformitate cu normele interne specifice

Gama de variabile

Documentele de evidenta :

bonuri de predare-primire a materiilor prime si materiale, SDV-uri, programe, produse finite ;
documente de predare-primire a utilajelor si echipamentelor

Rapoarte de activitate : formulare tip sau netipizate .

Programe de operare pe calculator.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

tipurile de documente utilizate ;

modul de intocmire(completare a documentelor de evidenta si a rapoartelor de lucru ;

modul de operare pe calculator ;

in procesul de evaluare se va urmarii :

capacitatea de selectare a datelor relevate care se consemneaza in documente §i rapoarte ;
corectitudinea §i acuratetea cu care sunt intocmite(completate documentele si rapoartele ;

concizia exprimarii;

responsabilitatea asumata pentru consemnarea incidentelor, cauzelor acestora si sugestiile facute ;
respectarea normelor interne specifice privind intocmirea(completarea documentelor si rapoartelor;



Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Identificarea obiectivelor de
planificat

2. Stabilirea si alocarea resurselor

3. Planificarea activitatii

4. Organizarea locului de munca

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Documentatia este analizatd pentru a se stabili posibilitatea realizarii
practice in raport cu conditiile tehnice existente

1.2. Etapele, fazele si secventele de realizare a obiectelor sunt stabilite in
functie de planul de productie, de tipul lucrarii si de termenul final

2.1. Resursele de materiale, SDV-uri i programe sunt stabilite corect in

functie de tipul lucrarii si de perioada de timp alocaté(afectata finalizarii

lucrarii

2.2. Repartizarea lucrarilor pe locuri de munca se face in conformitate cu
obiectivele stabilite, cu caracteristicile specifice ale utilajelor si in functie
de starea lor tehnicd momentana

2.3. Timpul necesar realizarii fiecarei etape intermediare este stabilit
astfel Incat sa se respecte termenul final planificat

3.1. Planificarea activitatii si a succesiunii fazelor de lucru este facuta in
functie de timpul total alocat realizarii

3.2. Planificarea necesarului de materiale, SDV-uri, programe pe faze de
lucru se realizeaza astfel incat sa se asigure Incadrarea in normele de
consum specifice

3.3. Planificarea activitatii proprii se face avand in vedere utilajele,
instalatiile, echipamentele, SDV-urile, programe de care se dispune, ca §i
de starea lor tehnicd momentana

3.4. Planificarea activitatii este facuta,

avandu-se 1n vedere si eventualele situatii, care ar putea afecta incadrarea
in termenul final preconizat

4.1. Asigurarea conditiilor de lucru se face in conformitate cu operatiile
planificate pentru executie

4.2. Pregatirea utilajelor, echipamentelor si instalatiilor pentru lucru se
face 1n baza planificarii operatiilor de executat

4.3. Aparatura de masura si control este pregatita in conformitate cu
precizia planificata pentru fiecare operatie executata

4.4. Pregatirea utilajelor, instalatiilor si echipamentelor la sfarsitul
schimbului de lucru se face corespunzator instructiunilor de lucru, in
vederea continudrii in schimbul urmator a lucrarilor si operatiilor
planificate pentru executie



Gama de variabile

Unitatea se aplica ocupatiilor din domeniul prelucrarilor pe masini unelte cu comanda numerica.

Lucrari specifice ocupatiei: prelucrari mecanice prin aschiere - strunjire, frezare, alezare, gaurire, prelucrari prin
electroziune.

Documentatiile lucrarilor corespunzatoare tipurilor de lucrari planificate.

Programe de lucru pe calculator.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

tehnologiile si consumurile specifice de materiale, caracteristicile fizico-chimice ale materialelor, tipurile de
SDV-uri, programe ;

functionarea utilajelor, instalatiilor, echipamentelor ;

norme de lucru si de consum ;

in procesul de evaluare se va urmari:

capacitatea de identificare a activitatilor ce trebuiesc planificate in atingerea obiectivelor de realizat si de
incadrare in normele de lucru si de timp ;

capacitatea de a planifica o lucrare si de a respecta termenele stabilite ;

operativitatea cu care studiazad documentatia ;



Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Stabilirea necesarului de materiale si
semifabricate

2. Receptia semifabricatelor si
materialelor

3. Manipularea si transportul
materialelor si semifabricatelor

4. Depozitarea materiilor prime,
materialelor, semifabricatelor

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Necesarul de materiale si semifabricate este stabilit corect pe baza
normelor tehnologice corespunzatoare lucrarilor ce vor fi executate

1.2. Necesarul de semifabricate si materiale este stabilit pentru fiecare
comanda sau lot de fabricatie in conformitate cu planificarea facuta

1.3. Sursele de procurare sunt identificate in timp util

2.1. Receptionarea dimensionala si calitativa a semifabricatelor si
materialelor se realizeaza pe baza documentelor de insotire

2.2. Materialele si semifabricatele receptionate ca fiind corespunzatoare
sunt inregistrate corect in gestiune

3.1. Manipularea si transportul materialelor se face manual sau cu
mijloace adecvate tipului acestora 1n functie de destinatia tehnologica

3.2. Manipularea si transportul materialelor si semifabricatelor se face in
conditii de siguranta, cu respectarea NPM si PSI

3.3. Transportul si manipularea materialelor si semifabricatelor se face in
timpul prevazut pentru asigurarea continuitatii si fluentei procesului
tehnologic de prelucrare

3.4. Transportul si manipularea semifabricatelor si materialelor se face
respectand indicatiile furnizorului si instructiunile specifice

4.1. Depozitarea materialelor si semifabricatelor se face numai dupa
sortarea acestora pe tipuri si destinatie tehnologica

4.2. Depozitarea materialelor si semifabricatelor se face in spatii special
amenajate (marcate)

4.3. Depozitarea materialelor si semifabricatelor se face in conditii de
siguranta cu respectarea NPM si a normelor PSI

4.4. Depozitarea se face respectand prescriptiile furnizorului



Gama de variabile

Unitatea se aplica ocupatiilor de prelucrare mecanica pe masini unelte cu comanda numerica.

Munca se desfasoara in echipa sau individual.

Operatiile se realizeazd manual sau mecanizat.

Materii prime, materiale, semifabricate - diverse produse (aluminiu, otel, fonta, bronz, alte materiale) .
Numar posturi de lucru, locuri de procurare semifabricate si materiale.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

caracteristicile fizico-chimice ale materialelor utilizate ;

conditiile de manipulare, transport si depozitare a materialelor si semifabricatelor ;

NPM si PSI specifice ;

In procesul de evaluare se vor urmarii :

capacitatea de a stabili necesarul de materii prime, materiale, semifabricate, pentru realizarea programului ;
modul de a alege mijloacele de transport(manipulare, adecvate caracteristicilor materialelor si semifabricatelor de
aprovizionat ;

modul de depozitare a materialelor si semifabricatelor in conditiile de siguranta ;

respectarea NPM si PSI specifice ;



Aprovizionarea locului de munca cu SDV-uri

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Stabilirea necesarului de SDV-uri 1.1. Necesarul de SDV-uri se stabileste pe baza structurii lucrarilor si a
programului de lucru.

1.2. Necesarul de SDV-uri se stabileste astfel cu fiecare loc de munca sa
fie dotat corespunzator pentru realizarea operatiilor planificate

2. Procurarea si receptia SDV-urilor 2.1. SDV-urile necesare se procura de la magaziile de distributie in
conformitate cu programele de lucru

2.2. SDV-urile necesare se verifica daca nu prezinta defecte, daca
suprafetele de bazare sunt corecte, dacd se pot fixa sau strangere pe
masina de lucru

2.3. SDV-urile receptionate sunt Insotite de fisa de control

2.4. SDV-urile asigurate vor fi Inregistrate corect in gestiune
3. Transportul, manipularea si 3.1. Transportul SDV-urilor procurate se face manual sau mecanic, in
depozitarea SDV-urilor conformitate cu prescriptiile tehnice

3.2. Transportul, manipularea si depozitarea SDV-urile utilizate se
realizeaza in deplind sigurantd, respectand normele de protectie a muncii
si de PSI

3.3. Transportul, manipularea si depozitarea SDV-urilor se realizeaza
atent, respectand instructiunile tehnologice si de control

Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele dotate cu masini unelte cu comanda numerica ;

documentatia tehnologica ;

numarul de posturi de lucru (utilaje): freze cu 2-5 axe, strunguri orizontale si verticale, masini de electroeroziune,
masini de gaurit

tipuri de dispozitive, scule, verificatoare: dispozitive de prindere, scule tdietoare, freze de diverse profile, scule cu
placute sau fara placute, electrozi, sublere, micrometre, calibre.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

forma, dimensiunile, modul de lucru a SDV-urilor ;

normele de consum pe tipuri de lucrari ;

ascutirea sculelor aschietoare ;

analiza statica sumara a lucrarilor din atelier ;

in procesul de evaluare se vor urmari :

corectitudinea identificarii i stabilirii necesarului de SDV-uri in functie de structura lucrarilor ;
capacitatea de intocmire a unui necesar real de SDV-uri care s prevind perturbari ale ciclului de fabricatie ;
receptia(verificarea SDV-urilor conform prescriptiilor de control si tehnologice ;

manipularea si depozitarea materialelor conform instructiunilor NTSM, NPSI ;

cunoasterea tipurilor de dispozitive scule verificatoare si a influentei lor asupra preciziei de prelucrare ;_



Asigurarea functionirii masinilor unelte cu comanda numerica

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Verificarea starii fizice (tehnice) a 1.1. Informatiile privind starea tehnicd a masinii unelte si a
maginilor unelte cu comanda numericd  echipamentelor anexe, consemnate in raportul de turd, sunt identificate
corect si analizate la inceputul schimbului

1.2. Starea fizica a utilajelor (masinilor unelte) si echipamentelor se face
prin compararea datelor(informatiilor din raportul de turé cu observatiile

directe
2. Verificarea starii de functionare a 2.1. Informatiile privind functionarea masinii unelte si a echipamentelor
maginii unelte cu comanda numerica consemnate in raportul de turd sunt identificate si analizate corect pentru

a fi verificate

2.2. Starea de functionare a utilajului (masina unealtd) si a
echipamentelor sale este verificata prin metode specifice, corespunzator
tipului si caracteristicilor acestora, in conformitate cu prescriptiile
tehnice ti tehnologice

2.3. Stabilirea corecta a starii de functionare a masinii unelte cu comanda
numerica §i a echipamentelor sale se face prin compararea datelor
mentionate in raportul de tura cu rezultatele practice ale verificarilor

3. Asigurarea conditiilor de functionare 3.1. Defectiunile(disfunctionalitatile consemnate in timpul verificarilor

a maginii unelte cu comanda numericd  sunt raportate prompt personalului de intretinere-reparare

3.2. Defectiunile(disfunctionalitatile aparute in timpul realizarii
programelor de lucru sunt semnalate prompt sefului ierarhic si
personalului de Intretinere

3.3. Starea tehnica a utilajului si a echipamentelor sale este consemnata
corect la sfarsitul programului

Gama de variabile

Utilaje: masini unelte de prelucrare prin aschiere: strunguri, freze, masini de gaurit, de alezat, masini de prelucrat

prin electroeroziune.

Echipamente: agregate hidropneumatice, cuple comenzi numerice

SDV-uri: tipuri de dispozitive, scule, verificatoare: dispozitive de prindere, scule taietoare, freze de diverse profile,
scule cu placute sau fara placute, electrozi, sublere, micrometre, calibre.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

constructia i functionarea masinilor unelte cu comanda numerica, a echipamentelor sale, a SDV-urilor ;
parametrii tehnici si tehnologici de functionare a utilajelor si echipamentelor din dotare ;

metode si aparate(dispozitive de testare a starii de functionare din punct de vedere mecanic si electric a utilajelor
si echipamentelor ;

In procesul de evaluare se vor urmarii :

capacitatea de identificare si de analiza a datelor privind starea tehnica si de functionare a utilajelor si
echipamentelor ;

modul de verificare(testare a utilajului (masini unelte cu comandd numericd) si echipamentelor din punct de vedere
a functionarii electrice, mecanice, hidropneumatice ;

modul de realizare a conditiilor de functionare in siguranta a utilajului (masini unelte) si echipamentelor din dotare

>



Controlul pieselor executate pe masini unelte cu comanda numerica

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Verificarea calitatii semifabricatelor 1.1. La prinderea in dispozitivele de fixare a semifabricatelor se verifica
prelucrate pe MUCN vizual, evita prelucrarea unor semifabricate defecte

1.2. Semifabricatele inainte de prelucrare se verificd dimensional, cu
verificatoare specifice
2. Verificarea pieselor executate pe 2.1. Integritatea pieselor, starea si aspectul suprafetelor prelucrate se
MUCN apreciaza vizual, cu atentie si obiectivitate

2.2. Calitatea suprafetelor prelucrate se apreciaza cu etaloane, conform
instructiunilor tehnologice

2.3. Cotele pieselor prelucrate se verifica cu verificatoare specifice,
comparandu-se cu cele inscrise in documentatie

2.4. Frecventa de control a conditiilor tehnice va respecta indicatiile
normelor tehnologice de lucru

Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele dotate cu MUCN :
documentatia de lucru ;

numar piese din lot ;

conditii de calitate ;

verificatoare specifice: sublere, micrometre, calibre, etaloane.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

normele tehnologice de prelucrare pe masini unelte cu comanda numerica ;
caracteristicile tehnice ale verificatoarelor de calitate ;

In procesul de evaluare se vor urmari :

modul 1n care asigura selectarea corespunzatoare a semifabricatelor pentru prelucrare ;
modul 1n care respectd frecventa de control prescrisd in normele de lucru ;

felul in care realizeaza controlul final al pieselor prelucrate



Depozitarea si expeditia pieselor prelucrate

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Manipularea si depozitarea pieselor  1.1. Piesele prelucrate se curata, se sterg de aschii si de lichid de racire
prelucrate pe MUCN
1.2.Cantitatea de piese executate corespunzator programului de lucru se
evalueaza prin comparatie cu specificatiile din comanda

1.3.Piesele se ageaza in containere, 1azi de transport in functie de
configuratie si de conditiile de aspect si de precizie impuse

1.4.Containerele, lazile cu piese se manipuleaza cu atentie, ferindu-se de
socuri, lovituri

1.5.Manipularea containerelor, lazilor, rastelelor cu piese se executa
respectand normele de PM si PSI
2. Expeditia pieselor prelucrate 2.1.Expeditia pieselor se face tindnd seama de termenele de livrare

2.2.Piesele prelucrate sunt expediate insotite de buletine de calitate
2.3.Expeditia pieselor prelucrate se face in ambalaje specifice
Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele dotate cu MUCN :
numarul de piese din lot;

conditii de depozitare;

marimea si forma containerelor.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

caracteristicile fizice si chimice ale lichidelor de racire;

conditii tehnice de curatare, manipulare si depozitare ale pieselor prelucrate;
norme specifice de PM si PSI

In procesul de evaluare se vor urmdri :

modul 1n care sorteaza piesele prelucrate si le pregateste pentru depozitare;

modul 1n care respectd conditiile de depozitare si de expeditie a pieselor prelucrate.



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Prinderea si desprinderea
semifabricatelor de pe dispozitivele de
fixare

2. Supravegherea ciclului de lucru

3. Intretinerea reglajului sculei

4. Evacuarea aschiilor, spanului

Prelucrarea lotului de piese

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Pozitionarea si fixarea semifabricatelor se face atent respectand
indicatiile tehnologice referitoare la bazare, orientare, strangere

1.2. Strangerea semifabricatelor se face asigurandu-se rigiditatea necesara
si fara deformari

1.3. Prinderea si desprinderea semifabricatelor se executa corect cu grija
pentru fiecare piesa in parte, astfel incat sa se evite tensionarea lor

1.4. Inainte de a fi fixatad n dispozitiv fiecare unitate se verifica vizual
pentru a evita prelucrarea unor piese defecte

2.1. Comanda de pornire a maginii unelte este data dupa fixare corectd a
semifabricatului si inchiderea incintei de lucru, pentru asigurarea
prelucrarii in conditii de siguranta

2.2. Inceputul ciclul de lucru se urmireste pentru fiecare piesa

2.3. Desfasurarea ciclului de lucru la fiecare utilaj se supravegheaza
periodic, conform programului de lucru
3.1. Masurarea periodica a pieselor permite urmarirea uzurii taisului sculei

3.2. Evaluarea obiectiva a uzurii taisului sculei si influenta asupra preciziei
de lucru, permite corectarea reglajului sau inlocuirea sculei

3.3. Incalzirea organelor in migcare ale MUCN-ului se urmareste si se
apreciaza daca se incadreaza in limitele normale prescrise in normele de
lucru

3.4. Se urmadreste si se iau masurile necesare ca in timpul procesului de
5.1. Aschiile si spanul rezultate se depoziteaza in containere speciale

5.2. In cazul nedotirii utilajului cu transportator de aschii, span evacuarea
acestora se va face cu ajutorul unor dispozitive si echipamente speciale

5.3. Evacuarea aschiilor, spanului se face respectaind NPM si NPSI si
normele de protectia mediului



Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele dotate cu MUCN :

numarul de piese din lot ;

durabilitatea sculelor ;

forma si dimensiunile semifabricatelor ;

durata ciclului de prelucrare ;

forma si marimea containerelor de transport pentru deseuri.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

notiuni de rigiditate a sistemului MPDS ;

reascutirea si reglarea sculelor pentru MUCN ;

notiuni de normare tehnica ;

modul de folosire a aparaturii de masura si control ;

utilizarea cartii tehnice a masinii ;

norme de PSM si PSI specifice.

in procesul de evaluare se vor urmari :

corectitudinea supravegherii ciclului de prelucrare in serie a lotului de piese ;
rezistenta fizica si psihicd adecvata solicitarilor in diverse

constanta In timp a randamentului ;

disponibilitatea de detectare si rezolvare adecvata a unor eventuale probleme deosebite
capacitatea de a analiza obiectiv rezultatele masuratorilor si de a corecta eficient reglajul sculelor ;



Programarea masinii unelte cu comanda numerica - stabilirea originii coordonatelor

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. incarcarea programului in comanda  1.1. Identificarea in biblioteca de date a programului de executie al lucrarii
numericd a MUCN se realizeaza 1n functie de comanda planificata

1.2. Introducerea programului sau post programului in dispozitivul
echipamentului de comanda numerica se face pe baza fisei de programare

1.3. Verificarea valabilitatii programului se realizeaza prin simularea
2. Stabilirea originii coordonatelor 2.1.0riginea coordonatelor este stabilita in functie de programul fixat
functie de sistemul §i programul stabilit
2.2. Verificarea revenirii sculei in punctul de referinta se face cu atentie
urmarindu-se indicatiile aparatelor de control

2.3. Stabilirea valorilor deviatiei punctului zero de lucru se realizeaza
atent, prin setarea distantelor pe fiecare axa de la punctul de referinta la
punctele zero ale coordonatelor pe baza programelor de lucru

Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele dotate cu MUCN :
documentatia tehnologica, fisa de programare ;
tipurile de postprogramare folosite ;

sistemul de coordonate al maginii unelte ;

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

notiuni de operare in biblioteca de date a atelierului ;

evaluarea valabilitatii postprogramului identificat pentru o anumita lucrare ;

notiuni de transfer de date din biblioteca de date catre echipamentul de comanda numerica ;
notiuni despre punctul de referinta al MUCN-ului ;

In procesul de evaluare se vor urmdri :

capacitatea de evaluare rapida a stérii tehnice a programului si corectitudinea verificarii lui;
indemanarea in stabilirea coordonatelor functie de programul stabilit ;

cunoasterea si intelegerea programelor si a influentei lui asupra preciziei de prelucrare.



Reglarea initiald a masinii unelte cu comanda numerica

Descrierea unitatii

Unitatea se refera la totalitatea activitatilor de reglare a sistemului tehnologic la dimensiune si la aducerea sculelor
intr-o pozitie bine determinata fata de bazele de orientare a pieselor, asigurandu-se prelucrarea cu dimensiuni

cuprinse in cdmpul de toleranta.

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Parcurgerea unui ciclu de incalzire

2. Reglarea dinamica a sculelor

3. Prelucrarea piesei de reglaj

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Ciclul de incalzire realizeaza solicitarea dinamica suficientd a
organelor in migcare ale masinii unelte, asigurand precizia in functionare
si repetabilitate

1.2. Durata ciclului de incalzire se stabileste functie de continutul
programului de executie

2.1. Pozitionarea si fixarea piesei se verifica atent pe tot parcursul
prelucrarii pentru a se asigura respectarea conditiilor prescrise de
rigiditatea sistemului

2.2. Pozitionare si fixarea piesei sunt verificate pentru a preveni
producerea deformatiilor sau tensiunilor

2.3. Reglarea dinamica a sculelor se face prin comanda pe cicluri
elementare numai pentru fazele cu precizie de prelucrare ridicata,
precizate in programele de lucru

2.4. Verificarea reglarii se face prin méasurarea cu instrumente de masura
si control universale a fiecarei dimensiuni prevazute in documentatie

2.5. Reglarea sculelor se face la cote care permit prelucrarea ulterioara a
piesei de reglaj, prevazute in programul de lucru

3.1. Piesa de reglaj este prelucrata la parametrii prescrisi in documentatia
tehnologica

3.2. Programul de executie se urmareste atent secventa cu secventa in
scopul evitdrii miscarilor gresite ale sculei sau meselor

3.3. Abaterile dimensionale si abaterile de forma si pozitie se analizeaza
corect, cu obiectivitate, pentru eliminarea cauzelor care le-au generat

3.4. Dimensiunea de reglaj initial se corecteaza in asa fel incat dispunerea
impulsului de dispersie a erorilor s se incadreze in limitele tolerantelor
admise de documentatia tehnologica

3.5. Se corecteaza programul in sensul optimizarii migcarilor de deplasare
si de schimbare a sculelor



Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele dotate cu MUCN :

documentatia tehnologica, fisa de programare ;

numarul de scule prevazute ;

forma si dimensiunile semifabricatelor utilizate ;

continutul programului (numarul si tipul operatiilor de executat) ;

aparate si instrumente de masura si control: sublere, micrometre, calibre, verificatoare universale

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

cunoasterea si interpretarea corectd a prescriptiilor tehnologice (dimensiuni, tolerante, rugozitati, regimuri de
aschiere) ;

modul de lucru cu aparaturd de méasura si control ;

actionarea corecta a tuturor comenzilor MUCN ;

metode de reglare a sistemului tehnologic la dimensiune ;

in procesul de evaluare se vor urmari :

capacitatea de a alege sistemul de reglare adecvat in concordanta cu volumul lucrarii comandate, pentru a realiza
un raport precizie(productivitate acceptabil ;

promptitudinea identificarii unor eventuale erori de programare, inainte de a se produce accidentarea si dereglarea
sculelor si dispozitivelor ;

capacitatea de a analiza obiectiv dispunerea impulsurilor de dispersie a erorilor si de a corecta eficient reglajul
sculelor ;

constanta in timp si randamentul la evaluarea masurilor dimensionale ale pieselor ;

cunoasterea si intelegerea factorilor ce influenteaza sistemul MDPS.



Reglarea statica a sculelor si montarea dispozitivelor de fixare

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Prereglarea sculelor necesare
prelucrarii pe MUCN

2. Incarcarea portsculelor in magazia
masinii unelte

3. Montarea dispozitivelor pentru
fixarea pieselor si semifabricatelor pe
MUCN

CRITERII DE REALIZARE

1.1.Sculele necesare si portsculele adecvate se aleg in conformitate cu
normele tehnologice specifice operatiilor de executat.

1.2.Asamblarea(montarea sculelor se face in portsculele corespunzitoare.

1.3.Plaja de reglare specifica fiecérei scule este stabilitd astfel incat sa
permita prereglarea corecta a acestora.

1.4. Prereglarea se realizeaza cu aparatura specifica in functie de precizia
dimensionala indicatd in documentatie

1.5. Prereglarea se definitiveaza pe masina unealtd daca precizia ceruta

2.1. Introducerea portsculelor in magazia de scule a masinii unelte se face
in ordine si la numarul inscris in figa de programare

2.2. Introducerea portsculelor se face cu atentie, urmarindu-se
pozitionarea lor corectd conform fisei de programare

3.1. Dispozitivele de fixare se pregatesc atent,
urmarindu-se(verificandu-se abaterile de forma, conform instructiunilor
de lucru

3.2. Dispozitivele de prindere se fixeaza rigid, pentru a preveni aparitia
vibratiilor §i pentru a asigura siguranta in functionare

3.3. Montarea dispozitivelor de fixare asigurd orientarea integrald a
semifabricatului in raport cu scula si cu originea sistemului de coordonate
al masini unelte cu comanda numerica pentru asigurarea realizarii corecte
a operatiei programate

3.4. Realizarea montajului elementelor de bazare si de strangere ale
dispozitivelor de fixare nu trebuie sd incomodeze deplasarea sculelor in



Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele dotate cu MUCN :

documentatia tehnologica, fisa de programare ;

tipodimensiunile de scule si dispozitive de fixare ;

tipodimensiunile de portscule din magazia MUCN ;

solutiile constructive de magazii de scule cu care fabricantul a dotat fiecare MUCN ;
aparatura de prereglare a sculelor ;

numarul de posturi de lucru ;

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

notiuni despre scule si dispozitivele pentru MUCN (geometria partii agchietoare, capacitate de agchiere ridicata la
viteze de aschiere mari, eliminarea usoara a aschiilor, atenuarea vibratiilor) ;

notiuni despre portscule pentru MUCN (sa permita prereglarea pe si in afara masinii unelte 1n timp cat mai scurt,
interschimbabilitate si posibilitate de schimbare rapida) ;

notiuni despre dispozitive de prereglare si modul de lucru ;

notiuni despre rigiditatea sistemului MDPS ;

in procesul de evaluare se vor urmrii :

corectitudinea prereglarii sculelor si a fixarii lor In portscula ;

capacitatea de a preregla sculele si a incarcarii magaziei MUCN-ului in cel mai scurt timp ;

corectitudinea montarii dispozitivelor si functionarea lor sigura ;

manipularea si depozitarea sculelor si portsculelor conform instructiunilor tehnologice specifice atelierului i a
NTPM, NPSI ;

cunoasterea si intelegerea rolului fiecérei tip de sculd in procesul de prelucrare ;



Studierea documentatiei de executie

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Identificarea tipului de documentatie 1.1. Documentatia este identificata in baza de date in functie de comanda
necesara planificatd pentru executie

1.2. Documentatia este verificata pentru conformitatea cu cerintele
lucrarilor planificate

2. Selectarea programului de comanda  2.1.Codul de program este identificat in biblioteca de date in
conformitate cu tipul operatiunilor de identificat

2.2.Programul selectat este compatibil cu tipul si caracteristicile MUCN
pe care se executa operatiile planificate

2.3. Starea tehnica a programului selectat este verificata pe baza

comanda numerica a masinii stabilite
Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele cu masini unelte cu comanda numerica :

documentele de insotire a lucrarilor de executat ;

documentatia constructiva ;

documentatia tehnologica de executie ;

programele de lucru pe MUCN

operatii executate pe MUCN: prelucréri prin agchiere, prelucrari prin electroeroziune

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

baza de date;

programele de comanda pentru MUCN;
metode de verificare / testare a programelor;
sisteme de operare pe calculator.



